RESERVAD

Furo de centro #1 opcional
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NOTAS:

ADOTAR NBR IS0 2768-1 GRAU FINO.

1-ONDE NAO INDICADO TOLERANCIAS, PARA DIMENSOES 0BTIDAS POR USINAGENS

TOLERANCIAS CONFORME NBR ISO 2768-1 GRAU FINO
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3-DESENHO DE REFERENCIA: R11.01-2133-QC-0060

* Peso estimado.

2-ESTE DESENHO SUBSTITUI O DESENHO: R50-IPN—213PR-3DD—-408

4-0BSERVAR A ESPECIFICAGAO TECNICA: R11.01-2133-EQ-0038
S5—MATERIAL: ASTM A193 GR. 8RA TP XM-19 (UNS $20910)
6-A IDENTIFICAGAO DAS HASTES DEVE SEGUIR AS ORIENTAGOES DO DOCUMENTO: PO-2402-RST-0001
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